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[bookmark: _Toc93415519]一、立项背景 
为推动先进引领性标准的市场化供给与实施，2015年《深化标准化工作改革方案》中提出培育发展团体标准和放开搞活企业标准；2018年，市场监管总局等八部门提出以企业标准自我声明公开为基础，建立实施企业标准“领跑者”制度。该制度通过调动第三方评估机构，针对消费品、装备制造和服务三个领域中的不同产品和服务类别，开展企业标准水平评估以及产品或服务质量评价，发布企业标准排行榜，确定企业标准“领跑者”，推动形成多方参与、持续提升、闭环反馈的动态调整机制，引导企业标准水平提升，引领产品和服务质量升级。为切实发挥企业标准对质量提升的引领作用，支撑企业标准自我声明公开和企业标准“领跑者”制度工作的有序推进，
中柔凹印技术服务（北京）中心、相关企业和院校共同制定《“领跑者”标准评价要求  凹印滚筒》标准。起草单位：中柔凹印技术服务（北京）中心、山西运城制版集团股份有限公司等，计划完成时间为2022年。该标准一方面可用于指导企业编写企业标准和对企业标准的水平进行评价，引导凹印滚筒制造企业对产品进行优化升级，促进凹印滚筒产业链向高质量方向发展；另一方面标准的发布实施，可用于指导第三方评估机构编制“排行榜”和“领跑者”评估方案，并开展相关评估工作。
二、适用范围和拟解决问题
[bookmark: _Toc76473020][bookmark: _Toc76473046][bookmark: _Toc93415521]本文件规定了凹印滚筒“领跑者”标准评价的评价指标体系和评价方法。
本文件适用于电子雕刻凹版滚筒与激光雕刻凹版滚筒企业标准水平评价，企业在制定企业标准时可参照使用，相关机构在制定企业标准“领跑者”评估方案时可参照使用。
[bookmark: _Toc93415522]三、标准制定原则
本标准的制定依据以下原则：
1.适用性原则
本标准的编制充分考虑与我国现行法律法规和技术标准相符合，重点考虑可操作性，便于标准的实施。
2.规范性原则
本标准根据《中华人民共和国标准法》、GB/T 1.1《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、T/CAQP  015《“领跑者”标准编制通则》进行编制。
本标准编制所参考的依据为国家有关法律法规以及强制性标准要求、国家及行业产品或服务标准、国内或国际先进产品标准等。
[bookmark: _Toc93415523]四、主要工作过程
1.开展调研
2021年8月开始，标准编制相关人员开始进行相关资料收集与背景调研，对凹印滚筒行业中的国家标准、行业标准、团体标准和企业标准进行了相关的检索和研究，与凹印滚筒相关的行业标准：CY/T 9 —2017《电子雕刻凹版质量要求及检验方法》，CY/T 225—2020《空心凹印版辊规格尺寸分类》；团体标准：T/XAI 3—2017《凹版印刷油墨》，T/GDEIA 12—2019 《电子轴多色凹版印刷机》，T/CAQP 015 T/ESF 0001《“领跑者”标准编制通则》。在企业标准信息公共服务平台，公开的企业标准有20余家。
2.通过标准立项
本标准由中国包装联合会和企业标准“领跑者”工作委员会提出，按照中国技术经济学会团体标准立项要求，于2021年10月完成标准立项，计划编号20210239。按照中国包装联合会团体标准立项要求，于2021年11月完成标准立项，计划编号2021025。
3.召开标准起草组成立暨第1次工作会议
[bookmark: _Hlk93417914]2022年1月12日标准起草组以网络会议的形式召开了标准起草组成立暨第1次工作会议，成立标准起草组，开展相关制定工作。本标准的起草单位有：中柔凹印技术服务（北京）中心、山西运城制版集团股份有限公司、黄山精工凹印制版有限公司、北京凯腾精工制版股份有限公司、上海希尔彩印制版有限公司、温州东田制版有限公司、陕西北人印刷机械有限责任公司、广东省南方彩色制版有限公司、成都金东方制版有限公司、浙江美浓世纪集团有限公司、浙江新合发联宾包装科技有限责任公司、陕西金叶印务有限公司、北京黎马敦太平洋包装有限公司、常德金鹏印务有限公司、河南桐裕印务有限公司、北京印刷学院。与会专家对标准草案框架及内容进行了认真讨论。
4.形成征求意见稿
会后，标准起草组根据会上讨论的意见，对稿件进一步修改完善，形成征求意见稿。
[bookmark: _Toc93415524]五、标准主要技术内容
1.基础部分（第一至三章）
对标准的使用范围、所涉及规范性引用文件和术语定义进行规定。
2.评价指标体系（第四章）
凹印滚筒“领跑者”标准的评价指标体系包括基本要求、评价指标分类和评价指标体系框架。基础指标、核心指标和创新性指标，具体评价指标体系框架见表1。
（1）基本要求包括
——生产企业近三年，无较大环境、安全、质量事故。
——企业未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
——企业可根据GB/T 19001、GB/T 24001和GB/T 45001建立并运行相应质量、环境和职业健康安全体系，同时鼓励企业根据自身运营情况建立更高标准的相关管理体系。
——产品应为量产产品，凹版滚筒“领跑者”标准应符合CY/T 9规定的要求。
（2）评价指标分类
——凹印滚筒“领跑者”标准的评价指标包括基础指标、核心指标和创新指标。
——基础指标为版辊机械加工质量要求、外观要求、单位产品基准排水量要求、铬层粗糙度要求。
——核心指标包括商品条码符号等级、动平衡偏重允差、圆跳动允差、网穴宽度允差。
——创新性指标包括耐印力、数字硬打样样张质量要求、网穴容积允差。
——核心指标分为先进水平、平均水平和基准水平共3个等级，先进水平相当于企业标准排行榜中5星级水平；平均水平相当于企业标准排行榜中4星级水平；基准水平相当于企业标准排行榜中3星级水平。
评价指标分类与指标要求确定主要依据相关标准的比对。单位产品基准排水量是国家强制性标准要求，是必须满足的，确定为基础指标。凹印滚筒外观要求是CY/T 9—2017《电子雕刻凹版质量要求及检验方法》定性指标，应确定为基础指标，直径允差、直线度允差、圆度允差、铬层粗糙度四个指标虽然是定量指标，但需要结合客户印刷条件不宜分级，指标确定为基础指标。核心指标都是定量指标，是产品性能与功能指标，不同企业可以生产出高于CY/T 9—2017《电子雕刻凹版质量要求及检验方法》指标要求的产品。创新指标包括耐印力、数字硬打样样张质量、网穴容积允差。根据行业消费升级和质量提升关注的重点，同时考虑指标数据易于获取和验证的原则，将这3个指标确定为创新性指标。
表1  凹印滚筒“领跑者”标准的评价指标体系框架
	序号
	指标
类型
	评价指标
	指标来源(判断依据/检验方法)
	指标水平分级

	
	
	
	
	先进水平
	平均水平
	基准水平

	1
	基础指标
	直径允差a/mm
	CY/T 9—2017 第7.3规定的方法
	±0.04

	2
	
	直线度允差/mm
	
	≤0.04

	3
	
	圆度允差/mm
	
	≤0.03

	4
	
	外观
	滚筒
	CY/T 9—2017 第7.4规定的方法
	铬层无脱落、无损伤现象，铬层金属色泽一致，倒角、端面光洁、无水渍生锈现象

	
	
	
	网穴
	CY/T 9—2017第7.5规定的方法
	网穴形状应完整，网墙整齐光洁

	5
	
	单位产品基准排水量（L/m2）
	GB 21900—2008表3规定的方法
	≤250

	6
	
	铬层粗糙度Rz/μm
	CY/T 9—2017 第7.4.4规定的方法
	0.20～0.40（使用范围内越低越好）

	[bookmark: _Hlk76458671]7
	核心指标
	商品条码符号等级b
	纸包装
	[bookmark: _Toc93415525]GB/T 18348—2008 写明测试方法，版厂打样测试。
	A
	B
	C

	
	
	
	塑料软包装
	
	B
	C
	C

	8
	
	动平衡偏重允差/g转速300~350r/min
	包装
	CY/T 9—2017 第7.3.10规定的方法
	带轴滚筒≤50
空心滚筒≤50
	带轴滚筒≤80
空心滚筒≤80
	带轴滚筒≤100
空心滚筒≤100

	
	
	
	装饰纸
	
	带轴滚筒≤50
空心滚筒≤50
	带轴滚筒≤80
空心滚筒≤80
	带轴滚筒≤100
空心滚筒≤100

	9
	
	圆跳动允差/mm
	纸包装
	CY/T 9—2017 第7.3.2规定的方法
	≤0.01
	≤0.02
	≤0.03

	
	
	
	软包装
	
	≤0.02
	≤0.03
	≤0.04

	
	
	
	装饰纸
	
	≤0.03
	≤0.04
	≤0.04

	10
	
	网穴宽度允差/μm
	包装
	暗调部位
	CY/T 9—2017 第7.5规定的方法
	≤±2.0
	±2.0～3.0
	≤±3.0

	
	
	
	
	通沟部位
	
	≤±2.0
	±2.0～3.0
	≤±3.0

	
	
	
	
	高光部位
	
	≤±1.5
	±1.5～2.0
	≤±2.0

	
	
	
	装饰纸c
	
	±2
	±3
	±4

	11
	创新性指标
	耐印力/万转
	纸包装
	CY/T 9—2017第7.4.5规定的方法
	120（溶剂色墨）
100（溶剂金银墨）
70（溶剂白墨）
150（溶剂光油版）
65（水性色墨）
60（水性金银墨）
60（水性白墨）
150（水性光油）
120（UV光油）
	110（溶剂色墨）
90（溶剂金银墨）
60（溶剂白墨）
135（溶剂光油版）
60（水性色墨）
55（水性金银墨）
50（水性白墨）
120（水性光油）
110（UV光油）
	100（溶剂色墨）
80（溶剂金银墨）
50（溶剂白墨）
120（溶剂光油版）
55（水性色墨）
50（水性金银墨）
40（水性白墨）
100（水性光油）
100（UV光油）

	
	
	
	塑料软包装
	
	80（实地版）
60（层次版）
	60（实地版）
50（层次版）
	40（实地版）
40（层次版）

	
	
	
	装饰纸
	
	50(色墨) 
40（白/金银墨）
	40(色墨) 
30（白/金银墨）
	30(色墨) 
20（白/金银墨）

	12
	
	数字硬打样样张质量
	GB/T 33244—2016
	应符合GB/T 33244的要求

	13
	
	网穴容积允差/%
	—
	暗调部位±1.5
中间调部位±3
高光部位±5

	a 直径允差以同一套印版的第一支为基准，且为同方向。
b 装饰纸不适用。
c 装饰纸只测量暗调部分。



3.评价方法（第五章）
评价结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表2。达到三级要求及以上的企业标准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入凹版滚筒企业标准排行榜。达到一级要求的企业标准，且按照要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品可以直接进入凹版滚筒的企业标准“领跑者”候选名单。
表2  指标要求等级划分
	[bookmark: _Hlk35975549]评价等级
	满足条件

	一级应同时满足
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标先进水平要求
	创新指标至少1项先进水平要求

	二级应同时满足
	
	
	核心指标平均水平要求
	创新指标平均水平要求

	三级应同时满足
	
	
	核心指标基准水平要求
	



[bookmark: _Toc93415526]六、预期作用和效益
本标准主要针对凹印滚筒“领跑者”标准的评价指标体系和评价方法进行规定，在制定过程中充分征求相关机构和企业意见，并开展调研验证予以证明，力求标准的科学性、适应性和可操作性，指导企业编写企业标准，助力企业高质量发展，因此，标准制定具有良好的社会效益和经济效益。
[bookmark: _Toc93415527]七、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况 
本标准属于团体标准，与现行法律、法规、规章和政策以及有关基础和相关标准不矛盾。国内、国外均没有本标准所评价内容的评测标准。 
[bookmark: _Toc93415528]八、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 
本标准与现有的法律、法规和强制性国家标准无冲突。 
[bookmark: _Toc93415529]九、重大分歧意见的处理经过和依据
目前无重大分歧意见。 
[bookmark: _Toc93415530]十、贯彻国家标准的要求和措施建议 
建议标准实施后组织标准宣讲，促进标准顺利实施。


